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Kérjlik, hogy a gép haszndlata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati dtmutatot.



Fontos biztonsagi utasitasok

A FIGYELMEZTETES

Barmely elektromos késziilék hasznalatakor be kell tartania az alabbi alapvetd biztonsagi
Uzemeltetési utasitasokat:

A varrogép hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes kezelési utmutatét.

"Figyelmeztetés - Aramiités veszélyének megel&zése érdekében, a gép hasznalata utdn és a tisztitds
el6tt figyeljen arra, hogy a haldzati csatlakozét azonnal ki kell hidzni, erre kiilénosen forditson nagy
figyelmet.”

"Figyelmeztetés - csokkentse a tliz és az aramités veszélyét vagy a személyi sériilést".

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Ezt a készliléket nem szabad olyan személyeknek (beleértve a gyermekeket is) hasznalniuk,
akik fizikailag gyengék, lassan reagalnak vagy mentalis zavarokkal kiizdenek, kivéve, ha
biztonsagukért felelGs személyek iranyitasa vagy segitsége mellett biztonsdgosan hasznaljak.
A gyermekeket felligyelni kell, hogy ne jatsszanak ezzel a készilékkel.

Huzza ki és forditsa el vezérl6 kapcsoldét "OFF" allasba, majd huzza ki a hdldzati csatlakozot.
Ha a gép leesik vagy vizbe esik, ha a tdpkdabel vagy a dugd megsériilt, vagy nem tud teljesen
m(ikodni, kérjik, ne Gzemeltesse ezt a gépet.

Ne Gzemeltesse ezt a gépet nem szellGztetett terileten, tartsa szell6ztetve, és tartsa a
labvezérl6t a puha vaszon, por és laza szovet felhalmozddasatél mentesen.

Ne engedjen semmilyen targyat a gép nyilasaba esni vagy a gép nyildsdba behelyezni.

Ne hasznalja ezt a gépet kiiltéren.

Ugyeljen arra, hogy a gépet a jelen kézikdnyvnek megfelelen hasznalja, és csak a gyarto altal
a kézikbnyvben megadott tartozékokat hasznalja.

Ne lUzemeltesse ezt a gépet olyan helyen, ahol aeroszol keletkezik, vagy ahol az oxigént
szabalyozzak.

Ne valtoztassa meg tetszés szerint a gép tapkabelének dugdjat.

Ne alkalmazza azt a mddszert, hogy a dugdt a vezeték megragadasaval huzza ki, a dugét a
tapkabel végénél kell megfogni és kihuzni.

Ha a gép kenése vagy a gép karbantartasanak egyéb szempontjai miatt mozgatja a fedelet, a
haldzati csatlakozét ki kell hazni.

Tartsa tavol az ujjait a mozgd alkatrészektél, kiilondsen a ti kordl.

Ne hasznaljon elhajlott vagy hajlitott tiiket.

Varrds kézben ne nyomja vagy huzza er6sen az anyagot, ez eltéritheti a t(it és a t(i torését
okozhatja.

A varrogép beallitasakor, példaul a nyomdgép tipusanak megvaltoztatasakor, az 6ltéshossz
beadllitasakor, a cérna cseréjekor stb. kapcsolja a haldzati kapcsolot: "OFF" (Kl).



Bevezetés

Alkatrészek és tartozékok
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A gép elokészitése

A FIGYELMEZTETES

1. A haldzati adapternek és a ldbkapcsoldnak meg kell egyeznie a gép aljzataval.

2. A halézati adapter és a labkapcsold csak ezzel a termékkel hasznalhatd, mas termékekkel nem.

3. Ne hasznaljon mas haldzati adaptert ehhez a termékhez, kiilonben a termék nem fog rendesen
m(ikodni, vagy akar kart is tehet a gépben.

Tapegység/labkapcsolo csatlakoztatasa

1. Gy6z6djon meg rola, hogy a f6kapcsold kikapcsolt helyzetben van-e.

2. Csatlakoztassa a csatlakozét a gép hatuljan taldlhaté egyendraml bemeneti aljzathoz, és
csatlakoztassa a dugoét a f6 tapegységhez.

3. Ha haszndlja, csatlakoztassa a labkapcsoldt a varrédgéphez gy, hogy a csatlakozét a labkapcsoléba
illeszti, a kabel masik végét pedig a gép hatuljaba dugja.

A nyomatalp beszerelése és cseréje
Fém nyomdlab a k6zonséges oltésekhez

1. Huazza felfelé a nyomoétalp karjat a nyomotalp felemeléséhez.

2. Helyezze a nyomdtalpat a nyomdgép-tartd ald, és a nyomotalp tengelye feleljen meg a nyomdgép-
tartd nyilasainak.

3. Mozgassa lefelé a nyomdkart, és a nyomoétalp tengelye automatikusan a nyomaétartora kerdil.

4. A nyomdtalp eltavolitasa: Emelje fel a nyomdkart, és a nyomodkar tartéjanak billenégombjat
mozditsa befelé a nyomotalp eltavolitdsahoz.

Gomblyuk varré talp gomblyukvarrashoz
A gomblyuk varré talp felszerelése és eltavolitasa megegyezik a fém nyomoétalp szerelési médjaval.

A gomblyukvarras modszerét |dsd a 13. oldalon.



Cipzarvarro talp a cipzarvarrashoz

A cipzarvarro talp felszerelése és eltdvolitdsa megegyezik a fém nyomotalp szerelési mddjaval.

A tii beszerelése és cseréje

At beszerelésekor és eltavolitasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a f6kapcsold kikapcsolt allasban van.

1.
2.

Kapcsolja a f6kapcsoldét "OFF" allasba, és forditsa el a gép kézikerekét.

Miutan a t(itartd rud és a tli felemelkedett, hagyja abba a kézikerék forgatasat, és huzza le a
nyomokart.

Lazitsa meg a tligylir( tlcsavarjat az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba.

Vegye ki a cserélendé tdit.

Vezesse at a jo t(it a cérnarugdn alulrdl felfelé, helyezze be a tlitartd rudat a végéig, majd huzza
meg a tlicsavart az 6ramutatd jarasaval megegyez6 irdnyban.

A tl helyes beszerelésének biztositdsa érdekében a tiit 7,5 mm hosszusagban kell a tltarté rad
végébe szerelni. Ha a tl nincs a helyére szerelve, akkor a tl a gépbe (itkozhet.

A FIGYELMEZTETES

Kérjiik, a tl beszerelésekor figyeljen a kévetkezd pontokra:

1. Ne szereljen be olyan tlit, amelynek a hegye meghajlott, torott vagy tompa.

2. Ugyeljen arra, hogy a t( lapos feliilete a gép hatso része felé legyen behelyezve.

A gép beflizése
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Helyezze az orsét az orsotiiskére.

Vezesse at az orsObdl a szdlat a szalvezetd allvany kerek lyukan, majd vezesse a szélat elbre.
Vezesse a szalat a szdlnyilas 1. nyildsaba, és helyezze be a szalrogzitébe

Miutdn a szal dthaladt a szdlvezetdn, a szalvezetd nyilas 1-bél az alsd végénél a szalvezetd nyilas
2-be tekeredik.

A cérna végét balrdl jobbra haladva vezesse at, és vezesse be a gépfej alatti szalrugé 1-be.

6. Miutdn a szdl athaladt a gépfej alatti szalrugdn 1, vezesse at a szalat a rogzitett tligydrdn l1évé 2.

szalrugon.
A cérnarugé 2-bél a cérnat egy tlbef(iz6 segitségével vezesse at a tl lyukan.



Az orso beflizése

1. Emelje fel a nyomodtalpat a kézikerék segitségével, csipje meg a felsd szalat a kezével, és huzza
ki. A fels6 szal hossza korilbellil 10 cm. Miutdn a fels6é cérnat kihlzta, helyezze balra a bal
kezével.

Nyomja az atlatszé fed6gombot jobbra, és vegye ki.

Tegye az orsét a kampdjaba. Ovatosan hizza meg az orsé fonalat, igyelve arra, hogy az orsé
az éramutaté jarasdval megegyez6 iranyban forogjon.

Huzza ki az orsészdlat végét korilbelil 10 cm-re. Miutdn kihdzta az orséfonalat, helyezze balra.

5. Miutan az orsészalat és a fels6 szalat balra helyezte, forgassa el a kézikereket az éramutaté
jardsaval ellentétes iranyban, hogy a t(it felfelé és lefelé mozgassa.

6. Amikor a kézikereket forgatja a t( felfelé és lefelé mozgatdsdhoz, bal kézzel csipje meg a fels6
szalat.

7. Amikor a td lefelé mozog, majd felemelkedik, a fels6 szal felhozza az orséfonalat.

Huzza a két szalat hatra, és nyomja a nyométalp ald, majd adjon hozzad még 10 cm-t.

9. Nyomja az orsészal és a fels6 szalat a nyomotalp ald, majd zarja be az atlatszé fedelet.



A gép funkcié

Kérjiik, kovesse az alabbi lépéseket a varrashoz.

1. Az 6ltésjelz6 panelre pillantva a 01-20 a normal 6ltések,

21-52 a megerésitett Oltésekhez, szegélyvarrashoz és

diszoltésekhez, 53-55 kozott vannak a

gomblyukoltésekhez valé Oltések, 56-72 kozott a

szimbdlumok és arab szdmok taldlhatdk, cipzaroltés @ @
kivalasztasi funkcid 01, 02, 03 sebességvalté. A

funkcidgombok segitségével konnyen kivalaszthatja a @

kivant oltést.
2. Ez a gép beépitett intelligens valtathatd sebességl @

rendszerrel rendelkezik, amely intelligensen korlatozza
tobb Oltéstipus Oltési sebességét, mint példaul a

szabalyos o©ltés, megerGsitett oOltés és diszoltés,
gomblyukoltés, szimbdlumok és arab szamok. A varras
sebességét a varras elején és végén is intelligensen valtoztatja, hogy a varras folyamatat
felhasznaldbaratabba tegye.

3. A gép bekapcsolasa utdn, ha a gépet a labkapcsoléval miikodtetjik, a gépen lév6 6sszes gomb a
gép ledllitdsa utan is miikodtethets, és a gépen |évs Start/Stop gombbal koézvetlenul
mikodtethet6 a gép a labkapcsold behelyezése nélkil. A gépen Iévé gombok csak a gép leallasa
utan mikodtethet6k. Ennek elmulasztasa a gép karosodasat okozhatja.

4. Barmikor el kell kerilni a tdrdd vagy a nyomérud kiilsé erével torténd razasat, ami a varréfunkcidk
meghibasoddsahoz vezethet.

Kapcsolddo évintézkedések a szovetekre vonatkozdan.

1. A gép nem tudja megvarrni a rugalmasan nydjthatdé anyagot, példaul a térélkéz6ruhat, a
plissruhat és a nydjthatd kotott anyagot.
2. Ajanlott sz6vetvastagsag tartomany: 0,3 mm-2,5 mm.



Oltési funkciok

Avarrds el6tt a jelen kézikonyvben leirtak szerint el kell végeznie a "Felkésziilés a gép hasznalata el6tt"
cim részt.

Oltés kivalasztasa

1. Minden egyes 6ltésnek, amely az 6ltésfunkcid kijelz6jén megjelenik, megvan a megfelel§ szama.
Oltés kdzben kiillénbdz6 dltéseket vélaszthat a kiilénbdz8 igényeknek megfelelen a varrashoz.

2. Az Oltés kivalasztasakor keresse meg a varrni kivant oOltést és a hozza tartozd szamot az
oltésfunkcié kijelz6n. Nyomja meg a ,+1” és a ,,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelené
egyjegyl szam megfelel a kivalasztott 6ltésszam egyjegy(i szdmdanak. Majd nyomja meg a ,,+10”
és a ,,-10” gombot, amig a digitdlis kijelz6n megjelend tizes helyiértéken lévé szam megfelel a
kivalasztott Oltésszdm szamdanak. Majd varjon, amig a digitdlis kijelz6n megjelen6 szdmok nem
villognak tovabb az 6ltés kivalasztasanak befejezéséhez.

3. Gyorsoltés kivdlasztasakor keresse meg a kivdlasztott Oltésnek megfelel6 06ltésvalaszto
gyorsgombot a gyorsgombok teriiletén, nyomja meg enyhén, majd hall egy "sipold hangot", és az
oltésnek megfelel6 szam villogni fog a digitdlis kijelz6n. A gyorsoltések kivalasztasanak
befejezéséhez varja meg, amig a digitdlis kijelz6n megjelen szamok nem villognak tovabb.

A FIGYELMEZTETES

Az 6ltés kivalasztasa utan a kdvetkezd 6ltési mlivelet folytatdsa el6tt meg kell varnia, amig a digitalis
kijelz6n megjelen6 szam nem villog tovabb.

Egyenes oltés és haromszalas egyenes oltés

Az egyenes és haromszalas 6ltéskor el&szor valassza ki a kivant 6ltéstipust a varrasfunkcio kijelz6jén. 4
féle hosszlUsagu szaltipus "01, 02, 03, 04" all rendelkezésre a kivalasztashoz. Az igényeknek
megfelel8en valassza ki a kivantat, az el6z8 "6ltés kivalasztdsa" cimd fejezetben taldlhaté utasitasok
szerint.

1. Nyomija a haldzati kapcsolét a "00" allasba.

2. Nyomja meg a ,+1” és a ,-1” gombot, amig a digitdlis kijelz6n megjelend egyjegyl szam
megfelel a kivalasztott Oltésszam egyjegyl szamanak. Majd nyomja meg a ,,+10” és a ,,-10”
gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend tizes helyiértéken l1év6 szam megfelel a kivalasztott
Oltésszam szamanak. Majd varjon, amig a digitalis kijelz6n megjelend szdmok nem villognak
tovabb az oltés kivalasztasanak befejezéséhez.

3. Mozgassa a nyomodkart felfelé, emelje fel a nyomodkart, és huzza az alsé szal két szalat
korilbeltl 10 cm-t hatrafelé.

4. Tegye a szbvetet a nyomokar al3, és nyomja lefelé a nyomdkart a szovet 6sszenyomasahoz.



5. Kezdje el a varrast;

a. Amikor a gépet a ldbkapcsoldhoz csatlakoztatta, a varras megkezdéséhez |épjen enyhén a
labkapcsoldra. Az 6ltés sordn az Oltés sebességét a labkapcsold eréssége szabdlyozza.

b. Ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsoldhoz, akkor az 6ltés megkezdéséhez nyomja
meg enyhén a Start/Stop gombot, majd az 6ltés befejezéséhez nyomja meg ismét a
Start/Stop gombot.

c. A Start/Stop gomb csak akkor hasznalhaté normalisan, ha a ldbkapcsold nincs
csatlakoztatva a géphez.

6. Oltés kdzben 6vatosan vezesse az anyagot kézzel.
7. Huzza felfelé a nyomodkart, és emelje fel a nyomokart.
8. Vegye ki a szOvetet, és vagja el a cérnat egy cérnavagdval.

Haromtls cikkcakk oltés

A hdromtds cikkcakk 6ltést rugalmas csipkékhez, bélésjavitashoz és szegélymegerGsitéshez hasznaljak.
Ez ugyanaz, mint az egyenes 0ltés, de a haromt(is cikkcakk oltésnél elGszor ki kell valasztania a "01"
szaltipust, és a kivélasztdshoz kdvesse az el6z6 "Oltés kivalasztasa" részben taldlhatd utasitasokat.

1. Nyomija a hdldzati kapcsolét a "00" allasba.

2. Nyomjamega,+1” ésaz,-1” gombot, amig a digitdlis kijelz6n megjelené egyjegyl szam "07" nem
lesz, majd nyomja meg a ,+10” és a ,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend tizes
helyiértéken "0" lesz. A digitdlis kijelz6 villogasa megsziinik, hogy befejez6djon az 6ltés
kivalasztasa.

3. Avarrashoz kovesse ugyanazokat a |[épéseket, mint az egyenes 6ltésnél.

Vak szegélyoltés

A vakszegély 6ltésmadd ugyanaz, mint az egyenes 6ltésmadd, de haromt(is cikk-cakkos minta 6ltésekor
el8szor ki kell valasztania a két 6ltéstipust, a "12" és a "13" 6ltéstipust, és az el6z8 "Oltés kivalasztasa"
részben talalhatd utasitasokat kell kovetnie a kivalasztashoz.

1. Nyomja a halézati kapcsoldt a "00" allasba.

2. Nyomja meg a ,+1” és az ,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend szamjegy "2" vagy "3"
nem lesz, majd nyomja meg a ,+10” és a ,-10” gombot, amig a digitdlis kijelz6n megjelené
szamjegy "1", és a kijelz6n a "12" vagy "13" szam lesz. Az 6ltés kivalasztdsanak befejezéséhez a
digitalis kijelz6 abbahagyja a villogast.

3. Kovesse ugyanazokat a |épéseket, mint az egyenes 6ltés varrasanal.
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Cikk-cakk 6ltés a haromszalas cikk-cakk oltés

A cikk-cakk 6ltés és a haromszadlas cikcakk 6ltés ugyanaz, mint az egyenes oOltési modszer, de a cikcakk
Oltés és a haromszalas cikcakk Oltés varrasakor el6szor haromféle "05", "06" és "21" szdltipust kell
kivalasztania. Igényeinek megfelelSen, valassza ki a kivant 6ltést az el6z8 "Oltés kivalasztasa" részben
taldlhato utasitasok szerint.

1. Nyomija a hdldzati kapcsolét a "00" allasba.

2. Nyomja meg a ,+1” ésa ,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelens egy szamjegy "05", "08"
vagy "01". Majd nyomja meg a ,+10” és a ,,-10” gombot, amig a digitdlis kijelz6n megjelend tizes
szamjegy "0" vagy "2", valamint a kijelz6n "05", "06" vagy "21" szdm lesz. A digitdlis kijelz6
abbahagyja a villogast, hogy befejezddjon az 6ltés kivalasztasa.

3. Avarrashoz kdvesse ugyanazokat a |épéseket, mint az egyenes 6ltésnél.

Szegélyvarras

A szegélyvarrds ugyanaz, mint az egyenes Oltési modszer, de a szegélyvarras sordn el6szor 4 féle
Oltéstipusbdl kell kivalasztania a megfelel6 "22, 23, 24, 25" Oltéstipust. Az igényeinek megfelelGen ki
kell vélasztania a kivant 6ltést az el6z8 "Oltés kivalasztasa" részben taldlhatd utasitdsok alapjan.

1. Nyomja a halézati kapcsoldt a "00" allasba.

2. Nyomja meg a ,+1” és az ,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend szamjegy "2", "3", "9"
vagy "5" nem lesz. Majd nyomja meg a ,,+10” és a,,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend
szamjegy "2" értékd, és a kijelz6n a "22" vagy "23" "25" vagy "29" szam lesz. Az 6ltés kivalasztasanak
befejezéséhez a digitilis kijelz6 abbahagyja a villogast.

3. Avarrashoz kovesse ugyanazokat a |épéseket, mint az egyenes 6ltésnél.

Diszoltés

A diszoltés ugyanaz, mint az egyenes 6ltés mddszere, csak amikor haromt(s cikk-cakk oltést hajt végre,
el8&szor ki kell valasztania a 27 kiilonboz6 6ltésbdl "26"-"52" a megfelelSt. Az igényeknek megfelelGen
valassza ki a kivant 6ltést az el6z6 "Oltés kivalasztdsa" cim( részben taldlhatd utasitasok alapjan.

1. Nyomja a haldzati kapcsoldét a "00" allasba.

2. Nyomja meg a ,+1” és a ,,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend egyjegyl szam megfelel a
kivalasztott 6ltésszam egyjegyld szamanak. Majd nyomja meg a ,+10” és a ,,-10” gombot, amig a
digitalis kijelz6n megjelené tizes helyiértéken lév6 szam megfelel a kivalasztott 6ltésszam
szamanak. Majd varjon, amig a digitalis kijelz6n megjelen6 szamok nem villognak tovabb az o6ltés
kivalasztasanak befejezéséhez.

3. Avarrdshoz kdvesse ugyanazokat a Iépéseket, mint az egyenes Oltésnél.
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Himzo oltés szimbolumokhoz és szamokhoz

Ugyanaz a médszer, mint az egyenes 6ltésnél, csak amikor szimbdélumok és arab szamok himzését
végzi, el6szor ki kell valasztania 13 kilonboz6 "56"-"72" 6ltéstipusbdl a megfelel6t. Az igényeknek
megfelel6en valassza ki a kivant 6ltést az el6z6 "Oltés kivalasztdsa" cimi részben taldlhatd utasitasok
alapjan.

1.
2.

Nyomija a hdldzati kapcsolét a "00" allasba.

Nyomja meg a ,+1” és a ,,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend egyjegyl szam megfelel
a kivalasztott 6ltésszam egyjegyl szdmanak. Majd nyomja meg a ,+10” és a ,,-10” gombot, amig a
digitalis kijelz6n megjelend tizes helyiértéken lévé szam megfelel a kivalasztott 6ltésszam
szamanak. Majd varjon, amig a digitalis kijelz6n megjelen6 szamok nem villognak tovabb az oltés
kivalasztasanak befejezéséhez.

A varrdshoz kdvesse ugyanazokat a Iépéseket, mint az egyenes Oltésnél. A himz8oltés befejezése
utan olldval tavolitsa el a felesleges cérnat.

Miutan a himz6 6ltés befejez6dott egy szimbdlumos vagy arab szdmokkal ellatott Oltéssel, a gép
automatikusan leall. Ha folytatni szeretné a himz6 6ltést, akkor a kbvetkez6képpen jarjon el:

a. Ha agép aldbkapcsoldhoz van csatlakoztatva, engedje el a labkapcsoldt, majd enyhén lépjen
ra a ldbkapcsoldra, hogy az aktualisan kivalasztott szimbdélum vagy arab szdmok oltésének
Oltését még egyszer megismételje.

b. Ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsoléhoz, nyomja meg a Start/Stop gombot, hogy az
aktualisan kivalasztott szimbdlum vagy arab szamok Oltésének oOltését még egyszer
megismételje.

Himzés kozben, ha a himzést megszakitja anélkiil, hogy befejezne egy szimbdlum- vagy arab
szamoltést, és folytatni szeretné a himzést, akkor a kbvetkezéképpen jarjon el:

a. Ha a gép alabkapcsoldhoz van csatlakoztatva, engedje el a ldbkapcsoldt, majd enyhén lépjen
ra a labkapcsoldra, és akkor folytathatja a himzést az éppen be nem fejezett szimbdlum- vagy
arab szam 6ltésnél.

b. Ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsoldhoz, nyomja meg a Start/Stop gombot, majd
folytathatja a himzést az aktudlisan befejezetlen szimbdlum vagy arab szam oltéssel.
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Gomblyuk oltés

A gomblyuk varrdsahoz gomblyuk varrétalpra van szikség.

1.
2.
3.

10.

11.

12.

13.

Cserélje ki a nyomotalpat a kézikdnyvben leirtak szerint.

Mérje meg a gomb atmérgjét.

Egy ceruzaval rajzoljon egy egyenes vonalat, amely valamivel nagyobb, mint a gomb atmérdgje,
azon a helyen, ahol a gomblyukat a szovetre kell varrni.

Emelje fel a nyomoétalpat, és helyezze a szovetet a rajzolt vonallal a nyomoétalp ala. A szévetre
rajzolt egyenes vonal a tlivel szemben van, és megfelel a nyomdtalp poziciéjanak.

Nyomja meg a ,+1” és a ,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend egyes szamjegy "3"
nem lesz, nyomja meg a ,+10” és ,,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelenik az "5", majd
varja meg, amig a digitalis kijelz6n az "53" nem villog tovabb, hogy befejezze az 6ltés
kivalasztasat.

A varrégép kozepes sebességgel fog futni a megjeldlt vonalszakasz végéig, a varras ledllitasdhoz
engedje fel a ldbpedalt.

Nyomja mega ,+1” és a,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelené egyes szamjegy "4" lesz
nyomja meg a ,+10” és ,,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelenik az "5", majd varja meg,
amig az "54" a digitalis kijelz6n nem villog tovabb, hogy befejezze az 6ltésvalasztast.

A varrégép kozepes sebességgel, kb. 5 Oltéssel fog futni, és a labpedalt elengedve leallitja az
Oltést.

Nyomja meg a ,+1” és a ,,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelen6 egyes szamjegy "5"
nem lesz, nyomja meg a ,,+10” és ,,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelenik az "5", majd
varja meg, amig a digitalis kijelz6n az "55" nem villog tovabb, hogy befejezze az 06ltés
kivalasztasat.

A varrégép kozepes sebességgel fog futni a megjelolt vonalszakasz végéig, a varras leallitasdhoz
engedje fel a labpedalt.

Nyomja meg a ,+1” és a ,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelend egyes szamjegy "4"
nem lesz, nyomja meg a ,+10” és ,,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelenik az "5", majd
varja meg, amig a digitalis kijelz6n az "54" nem villog tovabb, hogy befejezze az 06ltés
kivalasztasat.

A varrégép kozepes sebességgel, kb. 5 Oltéssel fog futni, és a ldbpedalt elengedve leallitja az
Oltést.

Emelje fel a nyomoétalpat, vegye ki az anyagot, és vagja el a cérnat.

Cipzar varras

A cipzar varrasahoz cipzarvarrd talpra van sziikség.

1.

Kbvesse az utasitdsokat a cipzadrvarré nyomotalp cseréjéhez. A cipzarvarrd talp beszerelési
pozicidja konnyen megvaltoztathaté a varrandd cipzar két oldalanak megfeleléen, beleértve a
bal és a jobb oldalt is.
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Emelje fel a cipzarvarrd talpat, hlzza ki a cipzarat Ugy, hogy az egyik oldal foganak széle egy
vonalban legyen az dsszeillesztendd szovet szélével, és helyezze a cipzarvarré nyomoétalp ald ugy,
hogy a gép tljének tihegye 6-8 mm-re legyen a szélétél, hdzza le a nyomokart, és engedje le a
cipzarvarré nyomoétalpat.

Nyomija a hdldzati kapcsolét a "00" allasba.

4. Nyomja mega ,+1” és a,-1” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelené egyes szamjegy "1", "2"

vagy "3" nem lesz. Nyomja meg a ,.+10” és ,,-10” gombot, amig a digitalis kijelz6n megjelenik az
"0", majd varja meg, amig a digitalis kijelz6n a "01", "02" vagy "03" nem villog tovabb, hogy
befejezze az 6ltés kivalasztasat.

Az Oltés megkezdéséhez enyhén Iépjen a labkapcsoldra (ha a gép nincs csatlakoztatva a
labkapcsoléhoz, nyomja meg a Start/Stop gombot), és az 6ltés befejezéséhez engedje fel a
labkapcsolot az oltés utan (ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsolohoz, nyomja meg a
Start/Stop gombot).

cipzarszovetet, és a cipzarfejet az el6z6leg varrt pozicidba kell athelyezni. Ez a mvelet
megakaddlyozza, hogy a cipzarfej egyenetlen Oltést okozzon.

Ugyanezzel a moddszerrel varrja meg a cipzar masik felét is, lgyelve a cipzar két felének
Osszehangoldsara.

Ingujj varras

1. Nydljon be kézzel a tartozékdoboz eliils§ vége fel6l az als6 mélyedésbe, és hizza ki a
tartozékdobozt. A gép alsé felének eliilsé vége szabad fliggesztékarra valik.

2. Emelje fel a nyomdtalpat, helyezze az ujjnyilast a kozvetlenil a nyométalp alatt 1évé szabad
flggesztbkarba, és engedje le a nyomadtalpat az ujjnyilas 6sszenyomasahoz.

3. Az oltés kivalasztasa utan enyhén lépjen a labkapcsoldra (ha a gép nincs csatlakoztatva a
ldbkapcsoléhoz, nyomja meg a Start/Stop gombot) az 6ltés megkezdéséhez, és az 6ltés utdn
engedje fel a labkapcsoldt (ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsoldhoz, nyomja meg a
Start/Stop gombot) az 6ltés befejezéséhez.

Visszaforditas

Az Oltés végén nyomja meg és tartsa lenyomva a visszaforditd gombot, és varrjon néhany oltést, hogy
rogzitse az 6ltések meglazulasat. A forditott 6ltések altalaban nem haladjak meg az 1 cm-t, majd
engedje fel a forditd gombot, és a gép leallitja az 6ltést.
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Szalvagas
A szbvet eltdvolitdsa utan csipje meg a cérndt a kezével, tegye a cérnavdgd helyére, és huzza el6re a
cérna elvdgasahoz.

Tekercselés

Helyezze a feltekercselend6 cérnatekercset a cérnatartd tiiskére.

Vezesse at a szalat a szalvezet6 allvany felsé részén 1évé kapcson.

Mozgassa a gépen |évé orsot balra.

Helyezze az lires orsét az orsdzoéra.

Tekerje fel néhdnyszor az orsé koril a fonalvezet6 allvany fels6é részén lévé kapcson athaladt

fonalcsévét.

Mozgassa az ors0zot az orséval egyiitt jobbra.

7. Csavarja a felhuzd terelGlapot szlikség szerint kilonb6z6 poziciokba (A felhizd terelGlapot
mozdulatlanul is lehet hagyni).

8. Nyomja a haldzati kapcsolot a "00" allasba. A tapellatas bekapcsolasahoz.

9. Kénnyedén lépjen a labkapcsoldra (ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsolohoz, nyomja meg
a Start/Stop gombot), hogy elinditsa a gépet és a tekercselés megkezd&djon.

10.Miutan az orso teljesen feltekeredett, a tekercseld terel6lap hatasara automatikusan balra pattan.

11.Engedje el a labpedalt (ha a gép nincs csatlakoztatva a labkapcsoléhoz, nyomja meg a Start/Stop

gombot), a gép leall, és a felcsévélt orsé fonalvégét el lehet vagni.

vk wnN e

o

A szalfeszesség beallitasa

A szdlfeszességet finomhangolni kell a varrott szovet keménysége, a szbvet
anyaga, a varrott vastagsag és a szovet rétegek szama miatt, és a
finomhangolds soran, a gépen lévé allitékerék skaldjanak bedllitasaval kell
beadllitani a cérna feszességét.

1. ElGszor emelje fel kicsit a nyomotalp karjat, hogy meglazitsa a klipsz
fonalat, ellenérizze, hogy a szal elakadt-e, majd engedje le a nyomoétalp
karjat.

2. Nyomja meg a beallitd kereket, majd varrjon. A legjobb 6ltéshatashoz allithatja be forgatas kdzben.
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Hibaelharitas

Hiba Okai Megoldasok
Szalhiba 1. A gép nem megfelelen van beflizve 1. Flizze be Ujra a gépet
2. Tul feszes a szal 2. Csokkentse a szal feszességét
3. A cérna tul vastag a tliho6z 3. Valasszon egy nagyobb t(it
4. A tl nincs megfelel6en behelyezve 4. Vegye ki, majd helyezze vissza a t(it
5. Hibas orsok 5. Cserélje ki az orsdkat
6. A tli sérlt 6. Cserélje ki a t(it
Nem varr 1. A tli nincs megfelel6en behelyezve 1. Vegye ki, majd helyezze vissza a t(it
egyenesen 2. At sérilt 2. Cserélje ki a tdt
3. Rossz tl méret 3. Valassza ki a megfelel6 t(it
4. A nyomoétalp nem illeszkedik 4. Ellenérizze és konfiguralja megfelelGen
megfelel6en a nyomotalpat
5. A gép nem megfelel6en van beflizve 5. Flizze be Ujra a gépet
Torott td 1. At megsérilt 1. Cserélje ki a ttit

2. A tl nincs megfelel8en behelyezve
3. Rossz tli méret

4. A nyomoétalp nem illeszkedik
megfelel6en

5. Tul feszes a szal

6. Varras kozben tulsagosan huzza az
anyagot

7. A gép nem megfelel6en van beflizve

2. Vegye ki, majd helyezze vissza a t(it

3. Vdlassza ki a megfeleld tit

4. Ellenérizze és konfiguralja megfelelGen
a nyomotalpat

5. Allitsa be a megfelel§ szélfeszességet
6. Varras kozben ne hizza tulsagosan az
anyagot

7. Flizze be Gjra a gépet

Laza oltések
(hurkok
keletkeznek)

. A gép nem megfelel6en van beflizve
. Az alsé orso rosszul van behelyezve
. Nem jo 6ltéshossz van beallitva

A W N R

. Tul feszes a szal

1. Flizze be Ujra a gépet

2. Helyezze be jol az alsé orsot

3. A tl specifikacidjat megfeleléen kell
kivalasztani

4. Allitsa be a megfeleld szalfeszességet

Szabalytalan
varras és
szabdlytalan

=

. A td mérete tul nagy
2. az adagolasi hossz rosszul van bedllitva
3. A fels6 szal tul feszes

1. Valassza ki a megfelel6 t(it
2. Valassza ki a kisebb adagolasi funkciét
3. Allitsa be a fels6 szal megfeleld

beflizés feszességét
A gép 1. A fels6 szal a kampds lemez poziciéjaban | 1. A felsé szal nem volt megfelel6en
elakadt van beakasztva beflizve. Vagja le a szal fels6 részét,

2. A felsé szal az als6 cérnaorson log.

tavolitsa el az orsét, és igazitsa meg a
beakadt szdlat.

2. Varraskor a fedelet mindig fel kell
szerelni
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